1T Pro

duktion

Material och produktionsstyrning
TT Produktion &r ett program for
hantering av produktionsresurser och
material i tillverkningsindustrin.
Systemet bestar av tvéa delar. En mer
omfattande del som hanterar
registrering / planering och en annan,
enklare del, for bl.a. avrapportering av
utforda arbeten.

Den enklare delen kan med fordel
placeras pa en PC i
produktionslokalerna.

Registrering och planering
Systemet har registrering av

Artiklar och order

Varje artikel registreras med ett
obegrinsat antal arbetstempon och ett
obegrinsat antal material. Materialen
kan mérkas med prioritet for att
askadliggdra huvud- och alternativa
material.

Enkelhet

Programmet dr enkelt att ldra sig da det
foljer Windows standard. Om man
sedan tidigare anvdnder nigot annat
program fran TIC-TAC sé kinner man
direkt igen sig.

basuppgifter sdsom artiklar, material, Systemkrav
leverantorer, kunder, order m.m. e PC, Pentium processor eller hogre
Planeringen av lagda order sker i en e 32MB RAM
oversiktsbild som har flera sokkriterier. e 30MB ledigt harddiskutrymme
e  Windows 95/98/ME/NT/2000
7 Namn:
M ] | ¥isa urval |
Material | — -
B | Leverantir I
Leverantorsnummer: Le¥. bedomning:
Tempon | [E4753
Maskiner | Namn:
- [Duoplast AR |
Signaturer | Postadress: Cert. 1509000:
Kunder | [Plastvigen 45 | Certifierade enligh 1503002 sedan 2000-01-25
Postnr: Ort:
Order | [54356 | [Plaststad |
Planering | Telefon: Fax: Q‘ETL 15014001: .
| o
Beldgqning Kontaktperson: = Ddl Artiked Kurd
rderni: rtikelnr: und:
Rapporter | [Lena Malm = = | [ | Visa urval |
= Eget kundnr:
Reqister UH | 4356 ¥ | Ordernr: Artikelnr Artikel bendmning: Alternativa material:
PP 87531 | [wFR7E0 | [Fsting@13L=200 | [ [Prin] M ateri
Instillningar |
49' Kund: Antal: Lew. Kund:  Lev. Externt: P | 100 2363 Thyrodur/ 221
[Trapp & Steg AR =] | o | N |
Avsluta | Status: Charge nr.: Prioritet: Avkivering
Registrerad - | [2 - O
Wer 2.4 - |
= Sting | Owrigt: Valda material: +
TRET ST E M- : [Material frn kund | [ [Prio] M ateri
Record: 14] « | = B| 0 MIG6552172 b
Tank pd att langdmattet mas. Fr avvika 0 Smm
Tenpon
Tempon| Tempo | Tempo beskr. | Maskin | Stalltid [ Bitar/h | Externt | Externle
a3 10 CMC-Swar | svary] Po.nfdP13L200 C1 LR10 1 0 O
| 20 Grad Slip av tapp. Bandslip 0 |
| 30 Gang Rullg&ng. K10 L=30 G3-20x 1 200 O
| 40 Pack Kantrall & packning Packen 0 100 O
* ] ] 1 O
| —
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